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A.1 Pokyny pre zaujemcov/uchadzacov

Metales s.r.o., M. R. Stefanika 44, 026 01 Dolny Kubin je Prijimatefom podla ZMLUVA O POSKYTNUTI
NENAVRATNEHO FINANCNEHO PRISPEVKU uzavretd podla § 269 ods. 2 zékona ¢&. 513/1991 Zb. Obchodny
zakonnik v zneni neskorsSich predpisov, podla § 25 zakona ¢. 292/2014 Z. z. o prispevku poskytovanom z
eurdpskych strukturalnych a investi¢nych fondov a o zmene a doplneni niektorych zakonov v zneni neskorsich
predpisov a podla § 20 ods. 2 zakona ¢. 523/2004 Z. z. o rozpoctovych pravidlach verejnej spravy a o zmene
a doplneni niektorych zakonov v zneni neskorsich predpisov (dalej len ,,Zakon o rozpoctovych pravidlach") a
vyhlasujem zadavanie zakazky na dodanie predmetu podpory (d’alej len "vyhlasovatel™)

1.
1.1

5.2

6.2.

Identifikacia Vyhlasovatel'a

Nazov: Metales s.r.o.

ICO: 36 388 335 y

PoStova adresa: Metales s.r.o0., M. R. Stefanika 44, 026 01Dolny Kubin
Kontaktna osoba: Jozef Balak

Telefon: +421 903634791

Fax :+421435864183

E-mail: balak@metales.sk

Adresa hlavnej stranky verejného obstaravatel'a (URL): http://www.metales.sk

Predmet zakazky

Predmetom zakazky je dodavka plne automatizovanej vyrobnej linky. Plne automatizovana vyrobna
linka, musi zabezpei kompletni vyrobu poZadovanych vyrobkov v poZadovanej kvalite z danych
polotovarov. Automaticky proces zacina po manualnom naplneni vstupného zasobnika polotovarov.
Polotovary prejdi pocas celého vyrobného cyklu procesmi ako je trieskové obrabanie, vitanie,
sustruzenie, frézovanie, meranie, vyhodnotenie merania a nasledné uloZenie do vystupného
zasobnika, alebo zasobnika pre chybné diely.

Kompletnost’ dodania tovaru

Uchadzac predlozi ponuku na cely predmet zakazky.

Zdroj financnych prostriedkov

Predmet zakazky bude financovany zfondov Eurdpskej Unie a rozpoCtu vyhlasovatela formou
bezhotovostného platobného styku.

Zmluva

Vysledkom procesu zadavania zdkazky bude uzavretie kipnej zmluvy s UspeSnym
uchadzaCom/vitaznym dodavatelom podla zakona ¢. 513/1991 Zb. v zneni neskorSich predpisov
(Obchodného zakonnika) d'alej len ,zmluva"“.

Podrobné vymedzenie zmluvnych podmienok na dodanie predmetu zakazky tvoria Casti B.2 Obchodné
podmienky dodania predmetu zakazky, B.1 Opis predmetu zdkazky a A.3 SpoOsob urcenia ceny
predmetu zakazky. Uplne poZiadavky a ostatné zmluvné podmienky vyhlasovatela st v plnom rozsahu
zakomponované do navrhu zmluvy, ktory je pre uchadzaCov plne zavazny a uchadzaci doplnia do
navrhu zmluvy svoje identifikacné Gdaje a Udaje, ktoré tvoria obsah ponuky (ceny, ...).

Miesto a termin dodanie predmetu zakazky
Miestom dodania predmetu zakazky je Metales s.r.o., M. R. Stefanika 44, 026 01Dolny Kubin.

Termin dodania predmetu zakazky je 365 kalendarnych dni od nadobudnutia platnosti a Gcinnosti
kdpnej zmluvy.
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12.

13.

14.
14.1

14.2

15.
15.1

15.2

Platnost’ ponuky
Ponuky zostavaju platné do 31.03.2021.

Naklady na ponuku

Vsetky vydavky spojené s pripravou a predlozenim ponuky znasa uchadzaC bez akéhokolvek
finan¢ného alebo iného naroku voci Vyhlasovatel'ovi a to aj v pripade, ze Vyhlasovatela neprijme ani
jednu z predlozenych ponuk, alebo zrusi postup zadavania zakazky.

Obhliadka miesta dodania tovaru

Neuplatriuje sa.

Jazyk ponuky

Ponuka a dalSie doklady a dokumenty musia byt predlozené v slovenskom alebo ¢eskom jazyku. Ak
ma uchadzac¢ sidlo mimo Uzemia SR doklady a dokumenty tvoriace sUcast’ ponuky musia byt
predlozené v povodnom jazyku a sucasne musia byt preloZzené do slovenského jazyka, okrem
dokladov predlozenych v ¢eskom jazyku.

Obsah ponuky

Ponuk amusi obsahovat’:

- Identifikacné Gdaje uchadzaca, podla vzoru v Prilohe ¢.1 v tejto Vyzve na predkladanie ponuk.

- Navrh uchadzaca na plnenie kritéria na vyhodnotenie ponulk, podla vzoru, ktory je uvedeny v
Prilohe ¢.2. tejto Vyzvy na predkladanie ponlk, podpisané Statutarnym organom, alebo clenom
Statutarneho organu alebo osobou opravnenou konat’ za uchadzaca

- doklady a dokumenty na preukdzanie splnenia podmienok Ucasti, prostrednictvom ktorych
uchadzac preukazuje splnenie podmienok Ucasti v zadavani zakazky uvedenychv tejtoVyzve na
predkladanie ponuk,

- doklady a dokumenty, ktorymi uchadzac opiSe a preukaZe splnenie poziadaviek vyhlasovatela na
predmet zakazky podla Casti B.1 Opis predmetu zakazky tychto sltaznych podkladov, minimalne
v rozsahu vyplnenej tabulka technickych Gdajov - navrh uchadzaca, ktorej vzor je uvedeny v
Prilohe C. 3 v tejto Vyzvy na predkladanie ponuk, Cize presné urCenie a opis uchadzacom
ponukaného predmetu zakazky - tovaru,

- navrh zmluvy v jednom vyhotoveni, podpisany Statutarnym organom, alebo ¢lenom Statutarneho
organu alebo osobou opravnenou konat’ za uchadzaca. Sucastou navrhu zmluvy musia byt aj
prilohy zmluvy.

Upozornenie !

VloZzené doklady a dokumenty, u ktorych sa vyZaduje podpis, budi podpisané na origindlne
vyhotovenom dokumente a nasledne naskenované, ulozené do suboru pdf. a takto vioZzené do ponuky,
ak nie je v tejto Vyzve na predkladanie ponuk uvedené inak.

Miesto a lehota predkladania ponuk

Ponuky je potrebné dorucit’ postou alebo inym dorucovatelom alebo osobne na adresu Vyhlasovatela:
Metales s.r.0., M. R. Stefanika 44, 026 01Dolny Kubin,

alebo elektronicky na adresu: balak@metales.sk, alebo ms-sales@metales.sk
Lehota na predkladanie ponuk je stanovena do: 30.10.2020 do 10:00 hod.

Kritérium na vyhodnotenie ponuk

Kritérium na vyhodnotenie ponuky — ponuky sa budi vyhodnocovat' na zaklade najnizsej ceny
za cely predmet zakazky v Euro bez DPH.

Definicia a pravidlo uplatnenia kritéria: Cena za cely predmet zakazky vypocitany a vyjadreny v Euro
bez DPH, podla Casti A.3 Sp0Osob urcenia ceny tejto Vyzvy na predkladanie ponuk.

435



Plne automatizovana vyrobna linka
Metales s.r.0., M. R. Stefanika 44, 026 01Dolny Kubin

15.3

16.
16.1

16.2

16.3

17.

17.1

17.2

Uspesny uchadza¢ sa stane ten, ktory pontkne najnizdiu cenu za cely predmet zékazky uvedeny v
Euro bez DPH.

Vyhodnotenie pontk a informacia o vysledku vyhodnotenia ponik

Vyhlasovatel’ vyhodnoti splnenie podmienok Ucasti uchadzacov, spinenie predmetu zakazky a stanovi
poradie ponuk na zaklade kritéria na vyhodnotenie ponuk.

Vyhlasovatel’ zverejni zaznam z vyhodnotenia pontk na webovom sidle Vyhlasovatel'a a to do 5 dni od
vyhodnotenia ponuk.

Vyhlasovatel’ zasle Oznamenie o vysledku vyhodnotenia ponuk uchadzacom, ktori predlozili ponuku.

Uzavretie zmluvy
Vyhlasovatel’ uzavrie zmluvu s Uspesnym uchadzacom/vitaznym dodavatelom po vyhodnoteni ponuk.

Vyhlasovatel' v silade s § 11 zakona ¢. 343/2015 Z.z. zakon o verejnom obstaravani a o zmene
a doplneni niektorych zakonov v zneni neskorSich predpisov neuzavrie zmluvu s UspeSnym
uchadzaCom/vitaznym dodavatelom, ktory maju povinnost’ zapisovat' sa do registra partnerov
verejného sektora a nie su zapisani v registri partnerov verejného sektora.
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A.2. PODMIENKY UCASTI
Podmienka Ucasti :
1. Uchadzac je povinny preukazat, Ze je opravneny dodavat’ tovar, ktory je predmetom tejto zakazky.

Uchadzac preukaze splnenie podmienky Ucasti predloZzenim opravnenia na dodanie tovaru.
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® N o U

A.3. SPOSOB URCENIA CENY

Navrhovana cena musi byt’ stanovena podla § 3 zakona NR SR ¢.18/1996 Z. z. o cenach v zneni neskorsich
predpisov a vyhlasky MF SR €. 87/1996 Z.z., ktorou sa vykonava zakon NR SR ¢.18/1996 Z. z. o cenach
v zneni neskorsich predpisov.

. Cena uvedena v ponuke a v navrhu zmluvy musi byt' tvorena podla podmienok a zodpovedat’ obsahu

celého poZadovaného predmetu zakazky podla Casti Bl. Opis predmetu zdkazky a B2. Obchodné
podmienky dodania predmetu zékazky a dalSich suvisiacich podmienok uvedenych vo Vyzve na
predkladanie ponuk.

Uchadza¢ musi do ceny zahrnat’ vSetky naklady spojené s predmetom zakazky a poskytnutim stvisiacich
sluZieb a tato cena musi byt nemenna (stala) pocas doby trvania zmluvy.

Uchadzatom navrhovana cena za dodanie predmetu zakazky bude vyjadrend v Eurach s presnostiou
najviac na 2 desatinné miesta.

Ak uchadzac nie je platitefom DPH, uvadza ceny celkom v Euro.
Uchadzac, ktory je platcom DPH uvedie cenu bez DPH, DPH v EUR a cenu s DPH.
Uchadzac, ktory nie je platcom DPH na tuto skutocnost’ upozorni vo svojej ponuke.

Uchadzac musi vyplnit’ vSetky Gdaje poZzadované v navrhu zmluvy a nesmie menit’ Ziadnu z jej Casti podla
B.2. Obchodne podmienky dodania predmetu zékazky, zaroven musi urcit’ cenu pre vSetky polozky, ktoré
su v zmluve uvedené. Ceny, ktoré uvedie uchadzac vo vsetkych polozkach urcenych v zmluve musia byt
zaroven totozné s cenami uvedenymi podla bodu 4, 5 a 6.

Vyhlasovatela poZaduje, aby uchadzaC zahrnul do ceny vSetky poZadované podmienky a sluzby,
vychadzajuce zo stanovenych podmienok tejto Vyzvy na predkladanie ponuk, potrebnych pre spinenie
predmetu zakazky, nakolko Vyhlasovatel' nebude akceptovat’ ziadne zvySenie ceny vplyvom neocenenia
¢innosti, ktoré uchadza¢ opomenul.

10.Uchadzac oceni svoju ponuku v navrhu na plnenie kritéria uvedenom v Prilohe ¢. 2 tejto Vyzvy na

predkladanie ponuk.
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B.1 OPIS PREDMETU OBSTARAVANIA

1. PREDMET ZAKAZKY :

Predmetom zakazky je dodavka plne automatizovanej vyrobnej linky. Plne automatizovana vyrobna linka, musi
zabezpe¢i kompletni vyrobu pozadovanych vyrobkov v poZadovanej kvalite zdanych polotovarov.
Automaticky proces zacina po manualnom naplneni vstupného zasobnika polotovarov. Polotovary prejdd pocas
celého vyrobného cyklu procesmi ako je trieskové obrabanie, vftanie, sustruzenie, frézovanie, meranie,
vyhodnotenie merania a nasledné uloZenie do vystupného zasobnika, alebo zasobnika pre chybné diely.

2. TERMIN DODANIA PREDMETU ZAKAZKY:
Termin dodania predmetu zakazky je 365 kalendarnych dni od nadobudnutia platnosti a Gcinnosti kupnej
zmluvy.

3. MIESTO DODANIA PREDMETU ZAKAZKY: 5
Miesto umiestnenia predmetu zakazky je Metales s.r.0., M. R. Stefanika 44, 026 01 Dolny Kubin.

4. ZASADNE PRAVIDLO PRE OPIS PREDMETU ZAKAZKY:

Ak je niekde v opise predmetu zakazky pouZity nazov vyrobcu, vyrobku, alebo ak niektory z pouZitych
parametrov, alebo rozpéatie parametrov identifikuje konkrétny typ vyrobku, alebo vyrobok konkrétneho
vyrobcu, Vyhlasovatela umozni nahradit’ takyto vyrobok "ekvivalentnym vyrobkom", "ekvivalentom
technického riesenia" pod podmienkou, Ze ekvivalentny vyrobok, ekvivalentné rieSenie bude splnat’
UZitkové a prevadzkové charakteristiky, ktoré si nevyhnutné na zabezpecenie Ucelu, na ktory je predmet
zakazky urceny. Pri vyrobkoch, prislusenstvach konkrétnej znacky méZe uchadzac predlozit’ aj "ekvivalent”
inej znacky, pricom vyrobky musia splfiat’ vSetky Uzitkové a prevadzkové parametre.

5. VSEOBECNE PODMIENKY DODANIA PREDMETU ZAKAZKY:

5.1 Vyhlasovatela poZaduje, aby predmet zdkazky ale aj vSetky jeho Casti (ak je to potrebné) boli
certifikované v sulade s platnou legislativou EU a SR.

5.2 Vyhlasovatela poZaduje zaru¢n dobu 24 mesiacov.

5.3 Vyhlasovatela poZaduje pocas zarucnej doby :
- odstranenie reklamovanej vady bezplatne v mieste umiestenia predmetu zakazky a
- reakciu uchadzaca na reklamovanu vadu do 12 hodin od jej nahlasenia uchadzacovi a
- nastup na odstranenie reklamovanej vady najneskér do 24 hodin od jej nahlasenia uchadzacovi a
- odstranenie reklamovanej vady najneskér do 48 hodin od nahlasenie uchadzacovi a
- dodavku nahradnych dielov alebo spotrebného materialu nevyhnutného na zabezpecenie riadnej
prevadzky do 48 hodin od nahlasenia objednavky uchadzacovi.

5.4 Vyhlasovatela osobitne upozorfiuje, Ze si vyhradzuje pravo neprebrat’ predmet zakazky, ak Co i len jeden
parameter z parametrov uvedenych v ponuke nedosiahne hodnoty uvedené v ponuke.

5.5 Vyhlasovatel' spiSe s uchadzacom pri ispeSnom ukonceni procesu preberanie predmetu zakazky preberaci
protokol. Uspesnym ukoncenim preberacieho konania bude preukazanie dosiahnutia vSetkych technickych
parametrov, ktoré si ponuke uchadzaca.

5.6 Sucast'ou predmetu zakazky je

a) doprava do miesta umiestnenia predmetu zakazky a premiestnenie do miesta umiestnenia predmetu
zakazky, a

b) montaz predmetu zakazky a zapojenie predmetu zakazky do jestvujucich rozvodov médii
Vyhlasovatela - elektricka energia, stlaCeny vzduch, odsavanie, do Vyhlasovatelom stanovenych
pripojovacich bodov, priCom uchadzac je povinny realizovat’ zaistenie (ochranu) predmetu zakazky
pred poskodenim a vypracovanie dokumentacie o realizacii zapojenia predmetu zakazky nevyhnutnej
na instalaciu a schvalenie prevadzky opravnenymi organmi a vykonanie vSetkych vychodiskovych
odbornych prehliadok, odbornych skusok, tlakovych skusok, ainych poZiadaviek na bezpecnl
prevadzku stanovené platnou legislativou EU a SR tykajlce predmetu zakazky, anastavenie predmetu
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zakazky, t.j. uvedenie do prevadzky a oZivenie predmetu zakazky s tym, Ze uchadzac je povinny
preukazat’ dosiahnutie vSetkych technickych parametrov, ktoré st v ponuke uchadzaca.

6. PODROBNA SPECIFIKACIA PREDMETU ZAKAZKY :

Parameter a charakteristika

Pozadovana hodnota parametrov
vratane jednotky

Maximalny priemer vyrabanych dielov

min. @ 170 [mm)]

Maximalna vyska vyrabanych dielov

min. 110 [mm)]

Maximalna hmotnost’ vyrabanych dielov

min. 11 [kg]

Material vyrobku

S355, 42CrMo4, 14571, C22.8

Pozadované typy vyrabanych vyrobkov

Vyrobok typu A + vyrobok typu B +
vyrobok typu C

Vyrobok typu A:
- vyrobok podla vykresu: CD00021668

Vyrobky typu A mozu byt’
modifikované na rozmeroch +10[%]

Vyrobok typu A: Vykovky typu A mozu byt

- polotovar/vykovok podla vykresu: MET 1 modifikované na rozmeroch +10[%]
Vyrobok typ A:

- material C22.8

Vyrobok typu B:
- vyrobok podla vykresu: CD000219-27

Vyrobky typu B mozu byt
modifikované na rozmeroch +£10[%]

Vyrobok typu B
- polotovar/vykovok podla vykresu - MET 6

Vykovky typu B mozu byt
modifikované na rozmeroch +10[%]

Vyrobok typu B:
- material

C22.8

Vyrobok typu C:
- vyrobok podla vykresu: 332/H3333

Vyrobky Typu C mozu byt
modifikované na rozmeroch +10[%]

Vyrobok typu C:
- polotovar/ty¢ kruhova: @ 110 x 137

Polotovary Typu C mézZu byt’
modifikované na rozmeroch +10[%]

Vyrobok typu C:
- material

S355

VSeobecné rozmerova tolerancia pre netolerované miery

ISO 2768-mk

Rozmerova presnost’

min. 0,02 [mm]

Drsnost’

Ra = min. 0,4 [um]

Rozmerové tolerancie dodrzat’ podl'a priloZzenych vyrobnych vykresov

vyrobkov v zadani projektu. ano
Zariadenie musi byt’ schopné pracovat’ v nepretrzitej prevadzke so

zmenovym pracovnym ¢asom 450 min. ano
Minimalna zmenova vyrobna kapacita pre vyrobky typu A bude min. 55 [ks]
Minimalna zmenova vyrobna kapacita pre vyrobky typu B bude min. 80 [ks]
Minimalna zmenova vyrobna kapacita pre vyrobky typu C bude min. 105 [ks]
Minimalna vyrobna davka bude min. 200 [ks]
Odsavanie a filtrovanie olejovej hmly z pracoviska obrabania. ano

Riadenie musi mat’ dostatocny pocet vstupov pre planované snimace a
rezervu na napojenie d‘alSich snimacov.

minimalne 10 [ks]

Na prihlasovanie sa do operacného systému, sa bude pouzivat’ ¢itacka

osobnych pristupovych Cipov. ano
Pre prihlasovanie pracovnika do systému riadenia bude nastavenych 6

uZivatel'skych Grovni pristupu, ktoré sa zadefinuju pri realizacii. ano
Zmena parametrov programu (receptury) bude chranena a povolena len

pre uzivatela s Cipom s pristupom ,Majster" a vysSie. ano
Operacny panel (d'alej len ,,OP") s dotykovou obrazovkou, s Citackou

osobnych pristupovych Cipov, klavesnicou a myskou. ano
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VnUtorny priestor a nakladaci priestor vstupnych komponentov bude

osvetleny LED svetlom. ano
Zariadenie bude mozné prepinat’ do rezimov MANUAL /AUTOMAT. ano
V manualnom (nastavovacom) reZime bude mozné ovladat’ jednotlivé

pohyby samostatne pomocou ovladacieho panela. ano
Stlacenim tlacidla ,Zakladna poloha" na OP sa vSetky pohyblivé Casti

vratane robota vratia do zakladnej polohy. ano
Mobilné ovladacie panely budud ulozené v plechovej alebo plastovej skrini s

moznost'ou uzamknutia aby nedochadzalo ku jeho znecist'ovaniu. ano

Snimace, ktoré kontroluju pritomnost’ pripadne polohu vkladanych
komponentov musia byt vybavené funkciou kontroly prepnutia stavu
snimaca. Znamena to, Ze sa musi kontrolovat’, ¢i sa snimac po prebehnuti
cyklu prepol do opacného stavu. Ak sa tak nestane, objavi sa chybova
hlaska ,Porucha snimaca XXX" (ndzov podla el. schémy). ano

Na ovladacom panely budu tlacidla:

e Zakladna poloha (biele led svetlo)

¢ Porucha / Reset poruchy (modré led svetlo)
* Prepinanie Manual/Automat

» Signalizacia pre Start (zelené led svetlo) ano

Linka bude vybavena svetelnym majakom:
e Chod v automatickom cykle — zelené svetlo
* Porucha — Cervené svetlo

e Chybajlci material — oranZové svetlo ano
Zariadenie bude signalizovat’ splnenie podmienok pre spustenie
automatického cyklu. ano

Na hlavnej stranke OP bude pocitadlo Spravne vyrobenych dielov (dalej len
»OK" ) a chybnych vyrobkov (d‘alej len ,NOK") vyrobky s moznost'ou
resetovania. ano

Ak naloZenie dielov nebude spravne, bude o tom obsluha informovana
svetelnou signalizaciou a bude vyzvana hlaskou na OP, aby opravila chybu
naloZenia. ano

Pri stlaceni TOTAL STOP-u, alebo vypnuti hlavnym vypinacom pocas cyklu,
budu diely automaticky vyhodnotené ako NOK, ak neprebehli vsetky
operacie zadefinované v procese. ano

Na hlavnom privode stlateného vzduchu bude kontrola tlaku, ktory ked’
klesne pod pozadovand hodnotu, na OP sa objavi chybova hlaska. V

obvode bude bezpecnostny odl'ahcovaci ventil s kontrolou stavu. ano
Jedna stranka na OP bude venovana cyklovym ¢asom jednotlivych stanic

(vratane presunov). ano
Graficka podoba stranok v OP bude podliehat’ schvaleniu vedicim projektu

pocas realizacie. ano

Na hlavnej stranke OP bude pocitadlo posledného cyklu, ak je dosiahnuta
pozadovana hodnota Casu bude farba pocitadla zelena, nad poZadovant
hodnotu bude farba pocitadla Cervena. ano

Na OP (nemusi byt’ na hlavnej stranke) bude tdaj o celkovom pocte
vyrobenych dielov vyrobnou linkou bez moznosti resetovania (spolu OK aj
NOK diely). ano

Na OP bude tlacidlo ,vyprazdnenie linky" s naslednym potvrdenim
(ano/nie), pomocou ktorého bude mozné dokoncCit’ a vyprazdnit’ vSetky
rozpracované diely v linke. ano

Vyprazdnenie automatickej linky bude prebiehat’ tak, Ze po aktivovani
funkcie nebudu diely nakladané, informovana bude aj obsluha hlasenim na
OP. ano

Jednotlivé stanice dokoncia vSetky operacie a vykladanie dielov prebehne
do posledného dielu. Nasledne bude obsluha informovana o dokonceni

procesu. ano
Pri zmene typu vyrobku je mozné manualne prestavenie Casti vyrobnej
linky. ano
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Dvere pre vstup bude mozné otvorit’ az po vypnuti automatického cyklu a
dokonceni vSetkych operacii. ano

Poziadavka na odomknutie dveri pomocou tlacidla , STOP NA KONCI
CYKLU" s naslednym dobehom automatického cyklu , nasledne informacia

o0 povoleni vstupu a odomknuti dveri. ano
Chybové hlasky budu archivované spolu s popisom chyby, datumom,
Casom pre poslednych 50 000 hlaseni. ano

Archivované budu zmeny po prihlaseni osobnym pristupovym Cipom. Kazda
zmena sa uloZi aj s osobnym cislom prihlaseného, datumom, ¢asom a

vykonanou zmenou. Archivuje sa poslednych 50 000 zmien. ano
Odovzdanie okomentovanych (slovensky jazyk) a odomknutych SW

projektov k vSetkym programovatelnym sucastiam zariadenia. ano
Nudzové tlacidlo ,TOTAL STOP" bude na ovladacom panely a d'alSich

nevyhnutnych miestach, v ramci zakladnych poziadaviek na bezpecnost'. ano

Riadenie musi mat’ moznost’ pripojenia modemu so SIM kartu (modem aj
SIM kartu doda Metales s.r.0.) aby sa mohol dodavatel zariadenia pripojit’
na linku aj prostrednictvom internetu na dial'ku a tak odstranovat’ SW

poruchy, pripadne vykonat’ zmeny programu. ano
Zabezpecenie minimalne jedného volného rozhrania pre pripojenie
diagnostickych nastrojov pre digitalizované riadenie vyroby. ano

VSetky prvky slizZiace na polohovanie dielov, ktoré budd dochadzat' do
styku s dielmi, budu tepelne upravené, aby boli dostatocne odolné voCi

opotrebeniu. ano
Diel ma svoju receptuiru s pracovnymi parametrami, ulozenu pod svojim

Cislom a voli sa na displeji OP. ano
V riadeni linky bude moznost’ doplnit’ receptury aj pre iné podobné diely,

ktoré by sa mohli vyrabat’ na tejto linke v buddcnosti. ano
V riadeni bude priestor pre 100 programov (receptur). ano
Pri hlaseni chyby sa bude hlasit’ konkrétna porucha. ano

Jednotlivé prestoje zariadenia sa zobrazia v ramci
pracovnej zmeny (8 hodin) v prehladnom grafe na samostatnej obrazovke

OP. Prestoj sa pocita od vyhlasenia poruchy po Start automatického cyklu ano
Systém riadenia linky bude vypocitavat’ Celkovu efektivitu zariadenia (d'alej

len OEE).

OEE bude mozne na OP vidiet' za posledny tyZden podla

pracovnych zmien. ano

Aktualne OEE bude zobrazené na hlavnej obrazovke a hodnota do 80%
bude Cervena, nad 80% bude zelena.

Intervaly hodn6t OEE bude mozné prestavit'. ano
Meraci systém bude dimenzovany na 100% kontrolu vyrobenych dielov. ano
Rozsah merania bude dimenzovany pre meranie vSetkych rozmerov,
vSetkych typov vyrobkov ano
Presnost’ merania min. 0,02 [mm)]
Meranie kruhovitosti s presnost'ou min. 0,05 [mm]
Meranie rozstupovej kruznice s presnost'ou min 0,02 [mm]
Meranie vonkajsieho priemeru s presnost'ou min 0,02 [mm]
Meranie vnutorného priemeru s presnostou min 0,02 [mm]
Meranie vysky s presnost'ou min 0,02 [mm)]
Pocet rozmerov meranych na vyrobku typu A minimalne

3 rozmery
Pocet rozmerov meranych na vyrobku typu B minimalne

3 rozmery
Pocet rozmerov meranych na vyrobku typu C minimalne

3 rozmery
Automatické meranie s presnym polohovanim dielu ano
Automatické prestavenie meracieho programu podla zvolenej vyrobnej
receptdry. ano
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Vyhodnocovanie nameranych hodn6t, zobrazovanie na OP a ukladanie do

databazy. ano

V receptlre sa bude nastavovat’ optimalna hodnota rozmeru dielu s min. a

max. hodnotou. ano

V receptire bude moznost’ navolit’ pre hornd a dolnud hranicu hodnotu v

mm, od ktorej bude riadenie signalizovat’ ,Diely na hrani¢nej hodnote". ano

Meracia stanica sa bude automaticky kalibrovat’ kontrolnym kalibracnym

dielom kazdych X cyklov. Hodnota X bude nastavitel'na. ano

Kalibracny diel o presnych rozmeroch bude sicastou dodavky a bude

mat’ presne zadefinovanu poziciu v pracovnom priestore, v ramci dosahu

robota. ano

Kalibracné diely a ich prislusné pozicie budd oznacené farebne a Stitkom. ano

Pozicie budl tvarovo navrhnuté tak, aby nebolo mozné zamenit’ prislusné

kalibracné diely medzi poziciami. ano

Pre kazdy diel bud( archivované nasledovné data:

- Cislo dielu

- poradové dislo dielu v sérii

- datum a cas

- parametre prevedenej kontroly rozmerov vyrobku

- celkovy status dielu OK/NOK

- ak bude diel NOK, bude popisana chyba, kvoli ktorej je tak oznaceny ano

Archivacia nameranych Udajov dielov min. 50 000 [ks]

Kopirovanie Udajov bude mozné na USB disk ano

Minimalna zasoba dielov vo vstupnom aj vystupnom zasobniku bude na Cas minimalne
150 [min]

Kontrola/snimanie zaplnenia vstupného a vystupného dopravnika, alebo

vSetkych presnych polohovacich pozicii dielov. ano

Hlasenie: Informacia o stave zaplnenia zasobnikov musi prist’ v

dostatocnom predstihu, aby mala obsluha dost’ ¢asu na nalozenie/vylozZenie

polotovarov/vyrobkov.

Priebezny stav zaplnenia bude zobrazeny na OP. ano

Pozicia: Vstupny aj vystupny zasobnik budd umiestnené na jeden strane

pracoviska. ano

Zasobnik NOK dielov bude elektronicky uzamknuty a odomknutie bude

mozné, len po prihlaseni opravneného pracovnika. ano

Zasobnik NOK dielov bude pristupny z vonku linky. ano

Stav zaplnenie NOK zasobnika a pocet NOK dielov v zasobniku bude

zobrazeny na OP. ano

Vyska bezpecnostnej ohrady minimalne
2000 [mm]

Pristup pre Udrzbu a nastavovanie bude zabezpeceny cez pristupové dvere

na oboch stranach pracoviska, (zabezpecené bezpecnostnym okruhom) tak,

aby bol pohodiny z pohl'adu Udrzby jednotlivych stanic. ano

Maximalne rozmery pracoviska (Sirka x dizka) maximalne

10 000x9 000 [mm]

Maximalna vyska pracoviska

Operacny panel bude pristupny z vonku pracoviska

max. 4000 [mm)]
ano

Elektro rozvadzac bude pristupny z vonku pracoviska ano
Pneumaticky rozvadzac bude pristupny z vonku pracoviska ano
Rozvadzad/riadenie robota bude pristupny z vonku pracoviska ano
Elektricky prikon maximalne
115 [KVA]
Menovité napétie 400 [V]
Frekvencia 50 [Hz]
Riadiace napatie DC PELV 24 [V]
Krytie IP 54/20 ano
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Elektroinstalacia vhodna na zapojenie do siete TNS ano
Podstavce a ramové konstrukcie budu povrchovo upravené nastrekom

farbou podl'a vzorkovnika RAL 7021 ano
Rozvodné skrine budd povrchovo upravené nastrekom farbou podla

vzorkovnika RAL 7035 ano

Systém automatizovaného sledovania efektivity strojov, liniek — OEE.
Automatizované snimanie Udajov: pocty vyrobenych kusov, prestojov
a dostupnosti strojov, ¢asova snimka strojov. Grafické zobrazenie

vyhodnocovanych parametrov. ano

Synchronizacia Udajov medzi podnikovym ERP systémom a systémom OEE
— Udaje tykajlce sa planu vyroby. Systém OEE synchronizuje plany vyroby
s ERP systémom a poskytuje spatne informacie do ERP o stave planu

vyroby ano
Systém podpory medzioperacnej kontroly kvality, automatizované

generovanie kontrolnych listov (check-listov). ano
Grafické vyhodnocovanie planu vyroby a kontroly kvality, vizualizacia

informacii. ano
Dlhodoba archivacia Udajov za ucelom spatnej sledovanosti Udajov

Z procesu vyroby a sledovania kvality. ano
Pred skoncenim skiSobnej prevadzky bude odovzdana kompletna

dokumentdcia uvedena nizie. ano
Predmet zakazky musi plnit’ vSetky poZiadavky na bezpecnu prevadzku

zariadenia, poZadované legislativou EU a SR. ano

Protokol o kontrole bezpecnostnych prvkov vykonany vzhladom na platnu
legislativu a prislusné odborné normy akreditovanou organizaciou v zmysle

EN ISO/IEC 17020. ano
ES vyhlasenie o zhode (CE). ano
Osvedcenie od Technickej indpekcie alebo TUV a Indpektoratu prace. ano
Vyrobny stitok umiestneny na viditelnom mieste. ano
Vykresova dokumentacia zariadenia ano
Elektricka schéma + E-plan + projekt ano
Pneumatickd schéma ano
Elektrorevizie ano
Navod na pouzivanie v Slovenskom jazyku ano
Navod na obsluhu v Slovenskom jazyku ano
Analyza rizik ano
Navod na Udrzbu a zoznam opotrebitelnych dielov v Slovenskom jazyku. ano
Plan preventivnej udrzby. ano
Zoznam poruch a ich odstranenie. ano
Zoznam pouzitych noriem. ano

Dokumentdciu v Slovenskom jazyku odovzdat”:
- 2x v papierovej forme

- 1x v elektronickej forme na USB ano
Pneumatické komponenty je nutné dimenzovat' na tlak max. 6bar. ano
Zariadenie bude programované v jazyku SJ/AJ ano
Dozivotné prava na uzivanie pouzitého softvéru vratane licencnych prav ano
Softvér sa stava majetkom spolocnosti Metales s.r.o., bez dalSej

poziadavky na upgrady a updaty. ano
Kalibracné protokoly k dodavanym snimacom a meracim zariadeniam. ano
Vzdialeny internetovy pristup cez eternetovy kabel, alebo GSM modul +

kamerovy systém + zaloha videozaznamu na min. 48 hodin. ano
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Vykresy :

1. Vykres — CD00021668
2. Vykres — MET 1

3. Vykres — CD000219-27
4. Vykres — MET 6

5. Vykres — 332/H3333
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B.2 - OBCHODNE PODMIENKY DODANIA TOVARU

Uchadzaci predloZzenim ponuky vyjadruji svoj suhlas so zverejnenim svojich identifikacnych (dajov a
ostatnych Udajov uvedenych v zmluve ako aj predloZenej ponuke.

Uchadzac predloZi navrh klpnej zmluvy v zmysle tejto Vyzvy na predkladanie ponik. Navrh kipnej zmluvy
podpiSe Statutarny organ alebo clen Statutarneho organu alebo inym zastupcom uchadzaca, ktory je
opravneny konat' v mene uchadzaCa v zavazkovych vztahoch. Obchodné podmienky dodania predmetu
zakazky sU zapracované v nasledovnej kipnej zmluve a uchadza¢ nemo6ze menit’ jej obsah a doplni do nej
svoje identifikacné Udaje, ponukové ceny, a iné Casti pozadované vyhlasovatelom.

Sucast'ou ponuky uchadzaca musi byt navrh zmluvy.
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KUPNA ZMLUVA
uzavreta podla § 409 a nasl. zakona ¢. 513/1991 Zb. v zneni neskorsich predpisov (Obchodného zakonnika)

CL1
Zmluvné strany
1. Objednavatel” Metales, s.r.o.

Sidlo: M.R. Stefanika 44, 026 01 Dolny Kubin
V zastUpeni: Jozef Bal'ak, konatel
ICO: 36 388 335
DIC: 2020 13 1399
IC DPH : SK'20 20 131399
Bankové spojenie: Ceskoslovenska obchodna banka, a.s.
IBAN, cislo Gctu: SK06 7500 0000 0040 0933 3045
Tel : +421 903634791
Fax : +421435864183
Email : balak@metales.sk

(d'alej len : ,Objednavatel™ )

2. Dodavatel :
Sidlo:
V zastUpeni:
ICO:
DIC:
ICDPH :
Zapisana:
Bankové spojenie:
Cislo uctu:
Tel :
Fax :
Email :
(dalej len ,Dodavatel™ )

Vychodiskovym podkladom na uzavretie tejto zmluvy (dalej len ,zmluva“) je ponuka dodavatela zo dna
................. (doplni uchadzac), s nazvom: ,Plne automatizovana vyrobna linka".

¢l 11
Predmet zmluvy

1. Predmetom zmluvy je dodavka plne automatizovanej vyrobnej linky.

2. NAzOV predmetu ZMIUVY ....cooooiiieiieeecee e e e e e e e e e ee e e rr e e e e e e e e e e ee s s e snnnanresneeneee s
(uchadzac uvedie nazov vyrobcu a typové oznacenie predmetu zmluvy)

3. Podrobna Specifikacia predmetu zmluvy je uvedena v Prilohe €. 1. tejto zmluvy.

4. Sucastou predmetu zmluvy je :

a) doprava do miesta umiestnenia predmetu zmluvy a premiestnenie do miesta umiestnenia predmetu
zmluvy, a

b) montaz predmetu zmluvy a zapojenie predmetu zmluvy do jestvujlcich rozvodov médii objednavatela
— elektrickd energia, stlaceny vzduch, odsavanie, do objednavatelom stanovenych pripojovacich
bodov, pricom dodavatel je povinny realizovat’ zaistenie (ochranu) predmetu zmluvy pred
poskodenim a vypracovanie dokumentacie o realizacii zapojenia predmetu zmluvy nevyhnutnej na
inStalaciu a schvalenie prevadzky opravnenymi organmi a vykonanie vSetkych vychodiskovych
odbornych prehliadok, odbornych skusok, tlakovych skasok, ainych poZiadaviek na bezpecnu
prevadzku stanovené platnou legislativou EU a SR tykajlice sa predmetu zmluvy, anastavenie
predmetu zmluvy, t.j. uvedenie do prevadzky a oZivenie predmetu zmluvy s tym, Ze dodavatel je
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povinny preukazat’ dosiahnutie vsetkych technickych parametrov, ktoré su v tejto zmluvy a v jej
prilohach.

¢l 111
Termin a miesto dodania

Dodavatel sa zavazuje, Zze predmet zmluvy v rozsahu clanku II. tejto zmluvy doda do 365 kalendarnych
dni od nadobudnutia platnosti a Gcinnosti tejto zmluvy.

Miestom umiestnenia predmetu zmluvy je sidlo objednavatela, t.j. Metales s.r.o., M. R. Stefanika 44,
026 01 Dolny Kubin

¢l 1Iv
Cena za predmet zmluvy

Cena predmetu zmluvy Specifikovaného v ¢l. II tejto zmluvy je stanovena dohodou zmluvnych stran vo
vyske :

CenabezDPH | Euro
20% DPH | e Euro
CelkovacenasDPH | Euro

Uvedena cena je stanovena v zmysle zakona Narodnej rady Slovenskej republiky ¢. 18/1996 Z.
z. 0 cenach v zneni neskorsich predpisov a vyhlasky Ministerstva financii Slovenskej republiky ¢. 87/1996
Z. z., ktorou sa vykonava zakon Narodnej rady Slovenskej republiky ¢. 18/1996 Z. z. o cenach v zneni
neskorsich predpisov.

Cena zahfia vSetky naklady dodavatela potrebné k dodaniu predmetu zmluvy.
VSetky ceny su nemenné pocas celej doby platnosti tejto zmluvy.

CLv
Platobné podmienky

Zmluvné strany sa dohodli, Ze Objednavatel’ uhradi Dodavatel'ovi cenu za predmet zmluvy na zaklade
faktury vystavovanej dodavatel'om.

Dodavatel je opravneny vystavit’ kone¢nd vyuctovaciu faktdru az po dodani celého predmetu zmluvy a to
az po ukonceni preberacieho konania. Neoddelitelnou stcastou faktury bude pisomny zaznam
0 Uspesnom ukonceni preberacieho konania predmetu zmluvy.

Splatnost’ vystavenej faktury je 60 kalendarnych dni od jej preukazatelného dorucenia objednavatel'ovi.
DPH bude Gc¢tovana podla platnych predpisov v Case fakturacie.

Dodavatel'om predloZena faktura ako danovy doklad, musi byt’ vyhotovena v stlade s ustanovenim § 71
zakona €. 222/2004 Z. z. o dani z pridanej hodnoty v zneni neskorSich predpisov. V opacnom pripade
bude mat’ objednavatel’ pravo vratit' ju dodavatelovi na doplnenie s tym, Ze prestane plynat lehota
splatnosti faktdry a nova lehota splatnosti zacne plynut’ dorucenim doplnenej a opravenej faktary.

Objednavatel’ poskytne dodavatel'ovi preddavok na dodanie predmetu zmluvy nasledovne :

- 20% po dodani kompletného navrhu Specifikacie predmetu zmluvy a blokovej schémy predmetu
zmluvy (layoutu), pred zacatim realizacie projektu.

- 30% po fyzickom dodani vSetkych Casti predmetu zmluvy na miesto realizacie.
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¢l vI
Dodanie a odovzdanie predmetu zmluvy

Cely predmet zmluvy musi byt certifikovany v stlade s platnou legislativou EU a SR.

Zmluvné strany sa dohodli, Ze po UspeSnom ukonCeni preberacieho konania spiSu pisomny zaznam
povereny zastupcovia zmluvnych stran o ukonceni preberacieho konania predmetu zmluvy. UspeSnym
ukoncenim preberacieho konania bude preukazanie dosiahnutia vsetkych technickych parametrov, ktoré
su v tejto zmluvy a v jej prilohach.

Objednavatel’ zabezpedi vybudovanie zakladov, na ktoré dodavatel namontuje predmet zmluvy, ak to
bude potrebné, ato vsulade s ,Podrobnou Specifikdciou na zhotovenie zakladov", ktoré dodavatel
preukdazatel'né doruci objednavatel'ovi.

Nebezpecenstvo Skody na predmete zmluvy, ako aj na veciach a materialoch, potrebnych na dodanie
predmetu zmluvy znasat’ dodavatel’ az do Casu pisomného prevzatia predmetu zmluvy objednavatelom.

Dodavatel sa zavazuje pri vykone svojej Cinnosti postupovat’ s maximalnou zodpovednost'ou a odbornou
starostlivostou, dodrziavat’ bezpeCnost’ a ochranu zdravia pri praci v zmysle platnych pravnych predpisov
0 bezpecnosti prace a ochrane zdravia pri praci.

¢l. vII
Zarucna doba a zodpovednost’ za vady predmetu zmluvy

Dodavatel zodpoveda za to, Ze predmet zmluvy je v stlade s podmienkami tejto zmluvy a Ze pocas celej
zarucnej doby bude mat’ vlastnosti, dohodnuté v tejto zmluve a jej prilohe.

Zaruka sa vztahuje na predmet zmluvy za predpokladu riadnej starostlivosti a Udrzby predmetu zmluvy
objednavatelom. Zaruka sa nevztahuje na pripady nasilného poskodenia predmetu zmluvy, resp.
poskodenia Zivelnou pohromou.

Zaru¢na dobu na predmet zmluvy je 24 mesiacov od pisomného prebratia predmetu zmluvy.

Zmluvné strany sa dohodli, Ze poCas zarucnej doby bude :

- odstranenie reklamovanej vady bezplatne v mieste umiestenia predmetu zmluvy a

- reakciu dodavatela na reklamovan( vadu do 12 hodin od jej nahlasenia dodavatel'ovi a

- nastup na odstranenie reklamovanej vady najneskor do 24 hodin od jej nahlasenia dodavatel'ovi a

- odstranenie reklamovanej vady najneskor do 48 hodin od jej nahlasenia dodavatelovi a

- dodavku nahradnych dielov a spotrebného materidlu nevyhnutného na zabezpecenie riadnej prevadzky
predmetu zmluvy do 48 hodin od nahlasenia objednavky dodavatel'ovi.

Objednavatel’ umoznit’ dodavatelovi pristup do priestorov, kde sa budu vady pocas zarucnej doby
odstranovat'.

Objednavatel’ ma pravo zabezpecit' odstranenie vad inou organizaciou na naklady dodavatela len
v pripade vzajomnej dohody s dodavatel'om, alebo ak dodavatel’ v dohodnutom termine vady neodstrani.

€l. vIII
Zmluvné pokuty a iroky z omeskania

V pripade omeskania dodavatela s plnenim predmetu zmluvy v dohodnutom termine, si moze
objednavatel’ uplatnit’ narok na zmluvna pokutu vo vyske 0,05 % z ceny predmetu zmluvy za kazdy den
omeskania.

V pripade omeskania dodavatela s odstranenim pripadnych vad a nedorobkov zistenych pri prevzati
predmetu zmluvy a vad zistenych pocas zaruc¢nej doby, objednavatel si m6Ze uplatnit’ zmluvnu pokutu vo
vySke 0,05 % z ceny predmetu zmluvy za kazdy den omeskania.
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V pripade omeskania objednavatela s Uhradou faktiry v dohodnutej lehote, si dodavatel’ méze uplatnit’
Urok z omeskania vo vyske 0,05 % z dlznej sumy za kazdy dern omeskania.

Uhradenim zmluvnej pokuty dodavatelom, nezanikne narok objednavatela na nahradu Skody, ktora
prevysSuje vySku zmluvnej pokuty.

¢l. 1X
Osobitné ustanovenia

Zmluvné strany sa zavazuju ihned’ pisomne ozndmit’ druhej strane zavazné skutoCnosti, ktoré nastali po
podpise zmluvy a sUvisia s predmetom zmluvy.

Zmluvné strany sa dohodli, ak predmet zmluvy nebude spifiat’ ¢o ilej jeden z parametrov, uvedenych
vtejto zmluve a Prilohe €. 1 tejto zmluvy objedndvatel nepreberie predmet zmluvy ako celok
a dodavatel' nema pravo vzniest’ Ziadne naroky voci objednavatel'ovi.

V pripade vzniku Skody porusenim povinnosti vyplyvajucich zo zmluvy budd zmluvné strany postupovat’
v sUlade s prisluSnymi ustanoveniami Obchodného zakonnika.

V pripade omeskania dodavatela s plnenim predmetu zmluvy viac ako 60 kalendarnych dni si
objednavatel’ vyhradzuje pravo odstlpit’ od zmluvy.

Dodavatel’ urCuje nasledovnych subdodavatel'ov, ktorych bude vyuzivat' pri plneni tejto zmluvy

- Obchodné meno:

- Sidlo/ miesto podnikania:

- 1co:

- Osoba opravnena konat' za subdodavatela v rozsahu meno, priezvisko, adresa pobytu a datum
narodenia :

Dodavatel zaviazany z tejto zmluvy je povinny pocas jej platnosti oznamovat’ objednavatel'ovi akikol'vek
zmenu Udajov v rozsahu uvedenom v ods. 6. tohto ¢lanku zmluvy, a to pisomnou formou najneskor do 15
dni odo dna uskutoCnenia zmeny.

Zmena subdodavatel'a/ov uvedeného v ods. 5. tohto c¢lanku zmluvy za iného subdodavatela/ov je mozna
len na zaklade pisomného schvélenia zo strany Objednavatela. Dodavatel’ je povinny uviest' vo svojom
navrhu na zmenu subdodavatela/ov vSetky Udaje v zmysle ods. 5. tohto clanku zmluvy.
Subdodavatel/subdodavatelia, ktorého/ych navrhuje Dodavatel na plnenie tejto zmluvy musi/ia byt
zapisany v registri partnerov verejného sektora podla osobitného predpisu - Zakon 315/2016 Z.z. o
registri partnerov verejného sektora a o zmene a doplneni niektorych zakonov, ktori maju povinnost’
zapisovat’ sa do registra partnerov verejného sektora.

€l X
Zaverecné ustanovenia

Pokial' nie je v zmluve dohodnuté inak, riadia sa pravne vztahy z nej vyplyvajlice prisluSnymi
ustanoveniami Obchodného zakonnika a suvisiacimi pravnymi predpismi platnymi v Slovenskej republike.

Tato zmluva nadobuda platnost’ a ucinnost’ diiom podpisu obidvomi zmluvnymi stranami.

Dodavatel’ sa zavazuje strpiet’ vykon kontroly/auditu/overovania suvisiaceho s dodavanim tovaru, ktora je
predmetom tejto zmluvy, kedykol'vek pocas platnosti a UCinnosti Zmluvy o poskytnuti nenavratného
financného prispevku uzavretej medzi Objednavatelom a Poskytovatelom opravnenymi osobami
a poskytnat’ im vSetku potrebnd sucinnost. Opravnené osoby na vykon kontroly/auditu/overovania na
mieste m6zu vykonat’ kontrolu/audit/overenie na mieste slvisiace s dodavkou, ktora je predmetom tejto
zmluvy u Prijimatela (Objednavatel) kedykolvek od podpisu tejto zmluvy az do terminu uvedeného
v zmluve o NFP. Uvedena doba sa prediZi v pripade ak nastani skutoCnosti uvedené v Clanku 90
Nariadenia Rady (ES) ¢.108/2006 o Cas trvania tychto skutocnosti. Opravnené osoby na vykon
kontroly/auditu/overovania na mieste st najma:

a) Poskytovatel a nim poverené osoby,
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b) Utvar vnitorného auditu Riadiaceho orgénu alebo Sprostredkovatel'ského organu a nimi poverené
osoby,

c) Najvy3si kontrolny trad SR, Urad vladneho auditu, Certifikaény organ a nimi poverené osoby,

d) Organ auditu, jeho spolupracujlce organy a osoby poverené na vykon kontroly/auditu,

e) Splnomocneni zastupcovia Eurépskej Komisie a Eurépskeho dvora auditorov,

f) Organ zabezpecujlci ochranu finan¢nych zaujmov EU,

g) Osoby prizvané organmi uvedenymi v pism. a) az f) v sulade s prisluSnymi pravnymi predpismi SR a
pravnymi aktmi EU.

4. Objednavatel’ si vyhradzuje pravo bez akychkol'vek sankcii odstupit’ do tejto zmluvy, ak eSte nedoslo k
plneniu z tejto zmluvy a vysledky administrativne financnej kontroly Poskytovatela neumoznuju
financovanie vydavkov vzniknutych obstaravania predmetu zmluvy alebo inych postupov.

5. Zmluvu je mozné menit’ alebo dopifiat’ iba formou pisomnych dodatkov, ktoré budi neoddelitelnou
sucast'ou zmluvy.

6. Zmluva je vyhotovena v Styroch rovnopisoch, dva pre objednavatela a dva pre dodavatela.
7. Zmluvné strany vyhlasujl, Ze obsah zmluvy je prejavom ich slobodnej vole, zmluva nebola uzavreta
v tiesni a ani za zvIast’ nevyhodnych podmienok. Stcasne vyhlasuijl, Ze si ju riadne a dosledne precitali,

jej obsahu rozumeli a na znak suhlasu ju vlastnorucne podpisali.

8. Neoddelitel'nou sucastou zmluvy su:
e Priloha ¢. 1 — Podrobna Specifikacia predmetu zmluvy

v Dolny Kubin , dfa ............ V i eeeeennen ,dfa.............

za Objednavatela za Dodavatela
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Priloha ¢é. 1.

Parameter a charakteristika

Hodnota parametrov vratane
jednotky

Maximalny priemer vyrabanych dielov

Maximalna vyska vyrabanych dielov

Maximalna hmotnost’ vyrabanych dielov

Material vyrobku

Pozadované typy vyrabanych vyrobkov

Vyrobok typu A:
- vyrobok podla vykresu: CD00021668

Vyrobok typu A:
- polotovar/vykovok podla vykresu: MET 1

Vyrobok typ A:
- material

Vyrobok typu B:
- vyrobok podla vykresu: CD000219-27

Vyrobok typu B
- polotovar/vykovok podla vykresu - MET 6

Vyrobok typu B:
- material

Vyrobok typu C:
- vyrobok podla vykresu: 332/H3333

Vyrobok typu C:
- polotovar/ty¢ kruhova: @ 110 x 137

Vyrobok typu C:
- material

V3eobecné rozmerova tolerancia pre netolerované miery

Rozmerova presnost’

Drsnost’

Rozmerové tolerancie dodrzat’ podl'a prilozenych vyrobnych vykresov
vyrobkov v zadani projektu.

Zariadenie musi byt’ schopné pracovat’ v nepretrzitej prevadzke so
Zmenovym pracovnym ¢asom 450 min.

Minimalna zmenova vyrobna kapacita pre vyrobky typu A bude

Minimalna zmenova vyrobna kapacita pre vyrobky typu B bude

Minimalna zmenova vyrobna kapacita pre vyrobky typu C bude

Minimalna vyrobna davka bude

Odsavanie a filtrovanie olejovej hmly z pracoviska obrabania.

Riadenie musi mat’ dostatoCny pocet vstupov pre planované snimace a
rezervu na napojenie d'alSich snimacov.

Na prihlasovanie sa do operacného systému, sa bude pouzivat’ citacka
osobnych pristupovych Cipov.

Pre prihlasovanie pracovnika do systému riadenia bude nastavenych 6
uZivatel'skych Grovni pristupu, ktoré sa zadefinujl pri realizacii.

Zmena parametrov programu (receptury) bude chranena a povolena len pre
uZivatela s ¢ipom s pristupom ,Majster" a vyssie.

Operacny panel (dalej len ,,OP") s dotykovou obrazovkou, s Citackou
osobnych pristupovych Cipov, klavesnicou a myskou.

VnUtorny priestor a nakladaci priestor vstupnych komponentov bude
osvetleny LED svetlom.

Zariadenie bude mozné prepinat’ do reZimov MANUAL /AUTOMAT.

V manualnom (nastavovacom) rezime bude mozné ovladat’ jednotlivé
pohyby samostatne pomocou ovladacieho panela.

Stlacenim tlacidla ,Zakladna poloha" na OP sa vSetky pohyblivé Casti
vratane robota vratia do zakladnej polohy.
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Mobilné ovladacie panely budd uloZzené v plechovej alebo plastovej skrini s
moznost'ou uzamknutia aby nedochadzalo ku jeho znecist'ovaniu.

Snimace, ktoré kontroluju pritomnost’ pripadne polohu vkladanych
komponentov musia byt vybavené funkciou kontroly prepnutia stavu
snimaca. Znamena to, Ze sa musi kontrolovat’, ¢i sa snimac po prebehnuti
cyklu prepol do opac¢ného stavu. Ak sa tak nestane, objavi sa chybova
hlaska ,Porucha snimaca XXX" (ndzov podla el. schémy).

Na ovladacom panely budu tlacidla:

e Zakladna poloha (biele led svetlo)

e Porucha / Reset poruchy (modré led svetlo)
* Prepinanie Manual/Automat

» Signalizacia pre Start (zelené led svetlo)

Linka bude vybavena svetelnym majakom:

e Chod v automatickom cykle — zelené svetlo
e Porucha — Cervené svetlo

» Chybajlci material — oranzové svetlo

Zariadenie bude signalizovat’ splnenie podmienok pre spustenie
automatického cyklu.

Na hlavnej stranke OP bude pocitadlo Spravne vyrobenych dielov (dalej len
.OK" ) a chybnych vyrobkov (d’alej len ,NOK") vyrobky s moznost'ou
resetovania.

Ak naloZenie dielov nebude spravne, bude o tom obsluha informovana
svetelnou signalizaciou a bude vyzvana hlaskou na OP, aby opravila chybu
naloZenia.

Pri stlaceni TOTAL STOP-u, alebo vypnuti hlavhym vypinacom pocas cyklu,
budu diely automaticky vyhodnotené ako NOK, ak neprebehli vsetky
operacie zadefinované v procese.

Na hlavnom privode stlaceného vzduchu bude kontrola tlaku, ktory ked’
klesne pod poZadovanu hodnotu, na OP sa objavi chybova hlaska. V obvode
bude bezpecnostny odl'ahcovaci ventil s kontrolou stavu.

Jedna stranka na OP bude venovana cyklovym ¢asom jednotlivych stanic
(vratane presunov).

Graficka podoba stranok v OP bude podliehat’ schvaleniu vedicim projektu
pocas realizacie.

Na hlavnej stranke OP bude pocitadlo posledného cyklu, ak je dosiahnuta
pozadovana hodnota Casu bude farba pocitadla zelena, nad pozadovanu
hodnotu bude farba pocitadla Cervena.

Na OP (nemusi byt’ na hlavnej stranke) bude udaj o celkovom pocte
vyrobenych dielov vyrobnou linkou bez moZnosti resetovania (spolu OK aj
NOK diely).

Na OP bude tlacidlo ,vyprazdnenie linky" s naslednym potvrdenim
(éno/nie), pomocou ktorého bude mozné dokoncit’ a vyprazdnit’ vSetky
rozpracované diely v linke.

Vyprazdnenie automatickej linky bude prebiehat’ tak, Ze po aktivovani
funkcie nebudu diely nakladané, informovana bude aj obsluha hlasenim na
OP.

Jednotlivé stanice dokoncia vSetky operacie a vykladanie dielov prebehne
do posledného dielu. Nasledne bude obsluha informovana o dokonceni
procesu.

Pri zmene typu vyrobku je mozné manualne prestavenie Casti vyrobnej
linky.

Dvere pre vstup bude moZné otvorit’ az po vypnuti automatického cyklu a
dokonceni vSetkych operacii.

Poziadavka na odomknutie dveri pomocou tlacidla ,, STOP NA KONCI
CYKLU" s naslednym dobehom automatického cyklu , nasledne informacia o
povoleni vstupu a odomknuti dveri.

Chybové hlasky budu archivované spolu s popisom chyby, datumom, ¢asom
pre poslednych 50 000 hlaseni.
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Archivované budi zmeny po prihlaseni osobnym pristupovym Cipom. Kazda
zmena sa uloZi aj s osobnym cislom prihlaseného, datumom, ¢asom a
vykonanou zmenou. Archivuje sa poslednych 50 000 zmien.

Odovzdanie okomentovanych (slovensky jazyk) a odomknutych SW
projektov k vSetkym programovatelnym sucastiam zariadenia.

Nudzové tlacidlo ,TOTAL STOP" bude na ovladacom panely a d'alSich
nevyhnutnych miestach, v ramci zakladnych poziadaviek na bezpecnost'.

Riadenie musi mat’ moznost’ pripojenia modemu so SIM kartu (modem aj
SIM kartu doda Metales s.r.0.) aby sa mohol dodavatel’ zariadenia pripojit’
na linku aj prostrednictvom internetu na dial'ku a tak odstranovat’ SW
poruchy, pripadne vykonat’ zmeny programu.

Zabezpecenie minimalne jedného vol'ného rozhrania pre pripojenie
diagnostickych nastrojov pre digitalizované riadenie vyroby.

VSetky prvky slizZiace na polohovanie dielov, ktoré budd dochadzat' do
styku s dielmi, budd tepelne upravené, aby boli dostatocne odolné vodi
opotrebeniu.

Diel ma svoju recepturu s pracovnymi parametrami, ulozent pod svojim
Cislom a voli sa na displeji OP.

V riadeni linky bude moznost’ doplnit’ receptury aj pre iné podobné diely,
ktoré by sa mohli vyrabat’ na tejto linke v budlcnosti.

V riadeni bude priestor pre 100 programov (receptur).

Pri hlaseni chyby sa bude hlasit’ konkrétna porucha.

Jednotlivé prestoje zariadenia sa zobrazia v rdmci
pracovnej zmeny (8 hodin) v prehladnom grafe na samostatnej obrazovke
OP. Prestoj sa pocita od vyhlasenia poruchy po Start automatického cyklu

Systém riadenia linky bude vypocitavat’ Celkovu efektivitu zariadenia (d'alej
len OEE).

OEE bude mozZne na OP vidiet’ za posledny tyzden podla

pracovnych zmien.

Aktualne OEE bude zobrazené na hlavnej obrazovke a hodnota do 80%
bude ¢ervena, nad 80% bude zelena.
Intervaly hodn6t OEE bude mozné prestavit'.

Meraci systém bude dimenzovany na 100% kontrolu vyrobenych dielov.

Rozsah merania bude dimenzovany pre meranie vSetkych rozmerov,
vSetkych typov vyrobkov

Presnost’ merania

Meranie kruhovitosti s presnost'ou

Meranie rozstupovej kruznice s presnost'ou

Meranie vonkajsieho priemeru s presnost'ou

Meranie vnutorného priemeru s presnostou

Meranie vysky s presnostou

Pocet rozmerov meranych na vyrobku typu A

Pocet rozmerov meranych na vyrobku typu B

Pocet rozmerov meranych na vyrobku typu C

Automatické meranie s presnym polohovanim dielu

Automatické prestavenie meracieho programu podla zvolenej vyrobnej
receptdry.

Vyhodnocovanie nameranych hodn6t, zobrazovanie na OP a ukladanie do
databazy.

V recepture sa bude nastavovat’ optimalna hodnota rozmeru dielu s min. a
max. hodnotou.

V recepture bude moznost’ navolit’ pre hornd a dolnd hranicu hodnotu v
mm, od ktorej bude riadenie signalizovat’ ,Diely na hrani¢nej hodnote".

Meracia stanica sa bude automaticky kalibrovat’ kontrolnym kalibracnym
dielom kazdych X cyklov. Hodnota X bude nastavitel'na.

Kalibracny diel o presnych rozmeroch bude sUcast'ou dodavky a bude
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mat’ presne zadefinovanu poziciu v pracovnom priestore, v ramci dosahu
robota.

Kalibracné diely a ich prislusné pozicie budd oznacené farebne a Stitkom.

Pozicie budl tvarovo navrhnuté tak, aby nebolo mozné zamenit’ prislusné
kalibracné diely medzi poziciami.

Pre kazdy diel bud( archivované nasledovné data:

- Cislo dielu

- poradové dislo dielu v sérii

- datum a cas

- parametre prevedenej kontroly rozmerov vyrobku

- celkovy status dielu OK/NOK

- ak bude diel NOK, bude popisana chyba, kvoli ktorej je tak oznaceny

Archivacia nameranych Udajov dielov

Kopirovanie Udajov bude mozné na USB disk

Minimalna zasoba dielov vo vstupnom aj vystupnom zasobniku bude na Cas

Kontrola/snimanie zaplnenia vstupného a vystupného dopravnika, alebo
vSetkych presnych polohovacich pozicii dielov.

Hlasenie: Informacia o stave zaplnenia zasobnikov musi prist’ v
dostatocnom predstihu, aby mala obsluha dost’ ¢asu na nalozenie/vylozZenie
polotovarov/vyrobkov.

Priebezny stav zaplnenia bude zobrazeny na OP.

Pozicia: Vstupny aj vystupny zasobnik budd umiestnené na jeden strane
pracoviska.

Zasobnik NOK dielov bude elektronicky uzamknuty a odomknutie bude
mozné, len po prihlaseni opravneného pracovnika.

Zasobnik NOK dielov bude pristupny z vonku linky.

Stav zaplnenie NOK zasobnika a pocet NOK dielov v zasobniku bude
zobrazeny na OP.

Vyska bezpecnostnej ohrady

Pristup pre Udrzbu a nastavovanie bude zabezpeceny cez pristupové dvere
na oboch stranach pracoviska, (zabezpecené bezpe¢nostnym okruhom) tak,
aby bol pohodiny z pohl'adu udrzby jednotlivych stanic.

Maximalne rozmery pracoviska (Sirka x dizka)

Maximalna vyska pracoviska

Operacny panel bude pristupny z vonku pracoviska

Elektro rozvadzac bude pristupny z vonku pracoviska

Pneumaticky rozvadzac bude pristupny z vonku pracoviska

Rozvadzad/riadenie robota bude pristupny z vonku pracoviska

Elektricky prikon

Menovité napétie

Frekvencia

Riadiace napatie DC PELV

Krytie IP 54/20

Elektroinstalacia vhodna na zapojenie do siete TNS

Podstavce a ramové konstrukcie budu povrchovo upravené nastrekom
farbou podla vzorkovnika RAL 7021

Rozvodné skrine budd povrchovo upravené nastrekom farbou podla
vzorkovnika RAL 7035

Systém automatizovaného sledovania efektivity strojov, liniek — OEE.
Automatizované snimanie Udajov: pocty vyrobenych kusov, prestojov
a dostupnosti strojov, ¢asova snimka strojov. Grafické zobrazenie
vyhodnocovanych parametrov.

Synchronizacia Udajov medzi podnikovym ERP systémom a systémom OEE —
Udaje tykajlce sa planu vyroby. Systém OEE synchronizuje plany vyroby
s ERP systémom a poskytuje spatne informacie do ERP o stave planu vyroby

Systém podpory medzioperacnej kontroly kvality, automatizované
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generovanie kontrolnych listov (check-listov).

Grafické vyhodnocovanie planu vyroby a kontroly kvality, vizualizacia
informacii.

Dlhodoba archivacia Udajov za ucelom spatnej sledovanosti Udajov
Z procesu vyroby a sledovania kvality.

Pred skoncCenim skiSobnej prevadzky bude odovzdana kompletna
dokumentdcia uvedena nizSie.

Predmet zakazky musi pinit’ vSetky poZiadavky na bezpecnu prevadzku
zariadenia, pozadované legislativou EU a SR.

Protokol o kontrole bezpe¢nostnych prvkov vykonany vzhladom na platnu
legislativu a prislusné odborné normy akreditovanou organizaciou v zmysle
EN ISO/IEC 17020.

ES vyhlasenie o zhode (CE).

Osvedcenie od Technickej indpekcie alebo TUV a Indpektoratu prace.

Vyrobny stitok umiestneny na viditelnom mieste.

Vykresova dokumentacia zariadenia

Elektricka schéma + E-plan + projekt

Pneumaticka schéma

Elektrorevizie

Navod na pouzivanie v Slovenskom jazyku

Navod na obsluhu v Slovenskom jazyku

Analyza rizik

Navod na UdrZbu a zoznam opotrebitelnych dielov v Slovenskom jazyku.

Plan preventivnej udrzby.

Zoznam poruch a ich odstranenie.

Zoznam pouzitych noriem.

Dokumentaciu v Slovenskom jazyku odovzdat”:
- 2x v papierovej forme
- 1x v elektronickej forme na USB

Pneumatické komponenty je nutné dimenzovat’ na tlak max. 6bar.

Zariadenie bude programované v jazyku SJ/AJ

Dozivotné prava na uzivanie pouzitého softvéru vratane licencnych prav

Softvér sa stava majetkom spolo¢nosti Metales s.r.o., bez d'alSej poziadavky
na upgrady a updaty.

Kalibracné protokoly k dodavanym snimacom a meracim zariadeniam.

Vzdialeny internetovy pristup cez eternetovy kabel, alebo GSM modul +
kamerovy systém + zaloha videozaznamu na min. 48 hodin.

Vykresy :

. Vykres — CD00021668
Vykres — MET 1
Vykres — CD000219-27
Vykres — MET 6
Vykres — 332/H3333

uhwn =

* Uchadzac je povinny vyplinit’ vSetky hodnoty predmetu zmluvy vo vyssie uvedenej tabul'’ky a
doplnit’ d'alsie uidaje, ktoré povazuje za dolezité na presnu specifikaciu predmetu zmluvy.

v Dolny Kubin, dia ............ L ,dha .

za Objednavatela za Dodavatela
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Priloha ¢. 1 k Vyzve na predkladanie ponuk

Identifikacné udaje uchadzaca

V sllade s vypisom z Obchodného registra

Nazov spolocnosti *)
Sidlo alebo miesto podnikania *)
Pravna forma *)
Zapis uchadzaca v Obchodnom registri *)
oznacenie Obchodného registra alebo inej evidencie,

do ktorej je uchddzac zapisany podla pravneho

poriadku Statu, ktorym sa spravuje, a Cislo zépisu

alebo udaj o zapise do tohto registra alebo evidencie

1CO *)
IC DPH *)
PSC *)
Mesto *)
Stat *)
Statutarny zastupca *)
Titul *)
E-mail *)
Telefon *)
*) vyplnit’

Meno a priezvisko, titul:

Funkcia:

Déatum a miesto:

Tento formular moze mat’ aj ind formu, musi vSak obsahovat’ poZzadované Udaje.
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Priloha C. 2. k Vyzve na predkladanie ponuk

NAVRH UCHADZACA NAPLNENIE KRITERIA URCENEHO NA VYHODNOTENIE PONUK

1. ODChOANE MENO UCHAAZACA: .vvvvveeeeeee e e e et e ettt e et eeeeeeeeeseasssaas s esreaeeneeeeeereeeesees

Sidlo alebo miesto podnikania UChAdZaca: ........cceevviviiiiiinriiriiereeer e

Nazov zakazky : ,,PIne automatizovana vyrobna linka"

o > e DN

Navrh uchadzaca na plnenie kritéria uréeného vyhlasovatel'om :

St terermtrre s en e r e rEron rEreeaNEea R R RR P Ra e aE R b RE bR e RS R AnE Jerennes Eur
Uchadzac uvedie cenu na dve desatinné miesta v Euro bez DPH

peCiatka, meno a podpis
uchadzaca

27:35



Plne automatizovana vyrobna linka
Metales s.r.0., M. R. Stefanika 44, 026 01Dolny Kubin

Tabul'’ku technickych Gdajov - navrh uchadzaca

Priloha ¢. 3 k Vyzve na predkladanie pontk

RN @] 7ol o Yoo [a 10 00110 [0 U oL 8= 2= o= A

3. Sidlo alebo miesto podnikania UChAdzZacda: .........cccccevmmriiirieieee e

5. Nazov zakazky : ,PIne automatizovana vyrobna linka"

6. NAZOV @ tYPOVE OZNACENIE & .uvvrrriiriiiieeieeeeeseeesiesisresrenreereeeeeeaaeseeessesannensseseeeeeeseeeaens

Pocet kusov :1 ks

Parameter a charakteristika

PoZadovana hodnota parametrov
vratane jednotky

Ponukana hodnota parametrov
vratane jednotky

Maximalny priemer vyrabanych dielov

min. @ 170 [mm]

Maximalna vyska vyrabanych dielov

min. 110 [mm]

Maximalna hmotnost’ vyrabanych dielov

min. 11 [kg]

Material vyrobku

5355, 42CrMo4, 14571, C22.8

Pozadované typy vyrabanych vyrobkov

Vyrobok typu A + vyrobok typu B +
vyrobok typu C

Vyrobok typu A:
- vyrobok podl'a vykresu: CD00021668

Vyrobky typu A mo6zu byt’
modifikované na rozmeroch +10[%]

Vyrobok typu A: Vykovky typu A mo6zu byt’

- polotovar/vykovok podla vykresu: MET 1 modifikované na rozmeroch +10[%]
Vyrobok typ A:

- material C22.8

Vyrobok typu B:
- vyrobok podl'a vykresu: CD000219-27

Vyrobky typu B mozu byt
modifikované na rozmeroch £10[%]

Vyrobok typu B
- polotovar/vykovok podla vykresu - MET 6

Vykovky typu B mozu byt
modifikované na rozmeroch +10[%]

Vyrobok typu B:
- material

C22.8

Vyrobok typu C:
- vyrobok podla vykresu: 332/H3333

Vyrobky Typu C mo6zu byt
modifikované na rozmeroch £10[%]

Vyrobok typu C:
- polotovar/ty¢ kruhova: @ 110 x 137

Polotovary Typu C mo6Zu byt’
modifikované na rozmeroch +10[%]

Vyrobok typu C:
- material

S355

VSeobecné rozmerova tolerancia pre
netolerované miery

ISO 2768-mk

Rozmerova presnost’

min. 0,02 [mm]

Drsnost’

Ra = min. 0,4 [um]

Rozmerové tolerancie dodrzat’ podla

prilozenych vyrobnych vykresov vyrobkov ano

v zadani projektu.

Zariadenie musi byt’ schopné pracovat’

Vv nepretrzitej prevadzke so zmenovym ano
pracovnym ¢asom 450 min.

Minimalna zmenova vyrobna kapacita pre min. 55 [ks]
vyrobky typu A bude

Minimalna zmenova vyrobna kapacita pre min. 80 [ks]
vyrobky typu B bude

Minimalna zmenova vyrobna kapacita pre min. 105 [ks]

vyrobky typu C bude
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Minimalna vyrobna davka bude

min. 200 [ks]

Odsavanie a filtrovanie olejovej hmly
Z pracoviska obrabania.

ano

Riadenie musi mat’ dostatoCny pocet
vstupov pre planované snimace a rezervu
na napojenie dalSich snimacov.

minimalne 10 [ks]

Na prihlasovanie sa do operacného
systému, sa bude pouZivat’ Citacka
osobnych pristupovych Cipov.

ano

Pre prihlasovanie pracovnika do systému
riadenia bude nastavenych 6 uZivatel'skych
Urovni pristupu, ktoré sa zadefinujd pri
realizacii.

ano

Zmena parametrov programu (receptury)
bude chranena a povolena len pre uZivatela
s ¢ipom s pristupom ,Majster" a vyssie.

ano

Operacny panel (dalej len ,,OP")

s dotykovou obrazovkou, s ¢itackou
osobnych pristupovych cipov, klavesnicou
a myskou.

ano

VnUtorny priestor a nakladaci priestor
vstupnych komponentov bude osvetleny
LED svetlom.

ano

Zariadenie bude moZné prepinat’ do
rezimov MANUAL /AUTOMAT.

ano

V manualnom (nastavovacom) rezime bude
mozné ovladat’ jednotlivé

pohyby samostatne pomocou ovladacieho
panela.

ano

Stlacenim tlacidla ,,Zakladna poloha" na OP
sa vSetky pohyblivé Casti vratane robota
vratia do zakladnej polohy.

ano

Mobilné ovladacie panely budud ulozené v
plechovej alebo plastovej skrini s
moznost'ou uzamknutia aby nedochadzalo
ku jeho znecistovaniu.

ano

Snimace, ktoré kontroluju pritomnost’
pripadne polohu vkladanych komponentov
musia byt’ vybavené funkciou kontroly
prepnutia stavu snimaca. Znamena to, ze
sa musi kontrolovat’, ¢i sa snimac po
prebehnuti cyklu prepol do opacného stavu.
Ak sa tak nestane, objavi sa chybova hlaska
»Porucha snimaca XXX (nazov podla el.
schémy).

ano

Na ovladacom panely budu tlacidla:

¢ Zakladna poloha (biele led svetlo)

e Porucha / Reset poruchy (modré
ledsvetlo)

* Prepinanie Manual/Automat

» Signalizacia pre Start (zelené led svetlo)

ano

Linka bude vybavena svetelnym majakom:
e Chod v automatickom cykle — zelené
svetlo

e Porucha — Cervené svetlo

o Chybajlci material — oranzové svetlo

ano

Zariadenie bude signalizovat’ spinenie
podmienok pre spustenie automatického

ano
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cyklu.

Na hlavnej stranke OP bude pocitadlo

Spravne vyrobenych dielov (d'alej len ,,OK"
) a chybnych vyrobkov (dalej len ,,NOK™) ano
vyrobky s moZnost'ou resetovania.

Ak naloZenie dielov nebude spravne, bude o
tom obsluha informovana svetelnou

signalizaciou a bude vyzvana hlaskou na ano
OP, aby opravila chybu naloZenia.

Pri stlaceni TOTAL STOP-u, alebo vypnuti
hlavnym vypinacom pocas cyklu, budu diely
automaticky vyhodnotené ako NOK, ak ano
neprebehli vSetky operacie zadefinované v
procese.

Na hlavnom privode stlaceného vzduchu
bude kontrola tlaku, ktory ked’ klesne pod
pozadovanu hodnotu, na OP sa objavi ano
chybova hlaska. V obvode bude
bezpectnostny odl'ahCovaci ventil s
kontrolou stavu.

Jedna stranka na OP bude venovana
cyklovym ¢asom jednotlivych stanic ano
(vratane presunov).

Grafickd podoba stranok v OP bude
podliehat’ schvaleniu vedicim projektu ano
pocas realizacie.

Na hlavnej stranke OP bude pocitadlo
posledného cyklu, ak je dosiahnuta
pozadovana hodnota Casu bude farba ano
pocitadla zelena, nad pozadovanu hodnotu
bude farba pocitadla ¢ervena.

Na OP (nemusi byt’ na hlavnej stranke)

bude Udaj o celkovom pocte vyrobenych
dielov vyrobnou linkou bez moZnosti ano
resetovania (spolu OK aj NOK diely).

Na OP bude tlacidlo ,vyprazdnenie linky"
s naslednym potvrdenim (ano/nie),
pomocou ktorého bude mozné dokoncit’ a ano
vyprazdnit’ vSetky rozpracované diely v
linke.

Vyprazdnenie automatickej linky bude

prebiehat’ tak, Ze po aktivovani funkcie
nebudul diely nakladané, informovana bude ano
aj obsluha hlasenim na OP.

Jednotlivé stanice dokoncia vSetky operacie
a vykladanie dielov prebehne do

posledného dielu. Nasledne bude obsluha ano
informovana o dokonceni procesu.

Pri zmene typu vyrobku je mozné manualne

prestavenie Casti vyrobnej linky. ano
Dvere pre vstup bude mozné otvorit’ az po
vypnuti automatického cyklu a dokonceni ano

vSetkych operdcii.

PoZiadavka na odomknutie dveri pomocou
tlacidla ,, STOP NA KONCI CYKLU" s
naslednym dobehom automatického cyklu , ano
nasledne informacia o povoleni vstupu a
odomknuti dveri.
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Chybové hlasky budu archivované spolu s
popisom chyby, dadtumom, ¢asom pre ano
poslednych 50 000 hlaseni.

Archivované budi zmeny po prihlaseni
osobnym pristupovym Cipom. Kazda zmena
sa ulozi aj s osobnym cislom prihlaseného, ano
datumom, ¢asom a vykonanou zmenou.
Archivuje sa poslednych 50 000 zmien.

Odovzdanie okomentovanych (slovensky

jazyk) a odomknutych SW projektov k ano
vSetkym programovatelnym sucastiam

zariadenia.

Nudzové tlacidlo ,TOTAL STOP" bude na

ovladacom panely a dalSich nevyhnutnych ano

miestach, v ramci zakladnych poziadaviek
na bezpecnost'.

Riadenie musi mat’ moznost’ pripojenia
modemu so SIM kartu (modem aj SIM kartu
doda Metales s.r.0.) aby sa mohol
dodavatel zariadenia pripojit’ na linku aj ano
prostrednictvom internetu na dial'ku a tak
odstranovat’ SW poruchy, pripadne vykonat’
Zmeny programu.

Zabezpecenie minimalne jedného vol'ného
rozhrania pre pripojenie ano
diagnostickych nastrojov pre digitalizované
riadenie vyroby.

Vsetky prvky sliZiace na polohovanie

dielov, ktoré bud dochadzat’ do styku s
dielmi, budl tepelne upravené, aby boli ano
dostatocne odolné voci opotrebeniu.

Diel ma svoju receptuiru s pracovnymi
parametrami, uloZen( pod svojim Cislom a ano
voli sa na displeji OP.

V riadeni linky bude moznost’ doplnit’
receptlry aj pre iné podobné diely, ktoré by ano
sa mohli vyrabat’ na tejto linke v
buducnosti.

V riadeni bude priestor pre 100 programov ano
(receptdr).

Pri hlaseni chyby sa bude hlasit’ konkrétna ano
porucha.

Jednotlivé prestoje zariadenia sa zobrazia v
ramci

pracovnej zmeny (8 hodin) v prehladnom ano
grafe na samostatnej obrazovke OP. Prestoj
sa pocita od vyhlasenia poruchy po Start
automatického cyklu

Systém riadenia linky bude vypocitavat’
Celkovu efektivitu zariadenia (d'alej len
OEE).

OEE bude mozZne na OP vidiet' za posledny ano
tyzden podla
pracovnych zmien.

Aktualne OEE bude zobrazené na hlavnej
obrazovke a hodnota do 80% bude

Cervena, nad 80% bude zelena. ano
Intervaly hodn6t OEE bude mozné
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prestavit'.

Meraci systém bude dimenzovany na 100% ano
kontrolu vyrobenych dielov.

Rozsah merania bude dimenzovany pre

meranie vSetkych rozmerov, vSetkych typov ano
vyrobkov

Presnost’ merania min. 0,02 [mm)]
Meranie kruhovitosti s presnost'ou min. 0,05 [mm]
Meranie rozstupovej kruznice s presnost'ou min 0,02 [mm]
Meranie vonkajsieho priemeru s presnost'ou min 0,02 [mm]
Meranie vnutorného priemeru s presnostou min 0,02 [mm]
Meranie vysky s presnost'ou min 0,02 [mm]
Pocet rozmerov meranych na vyrobku typu minimalne

A 3 rozmery
Pocet rozmerov meranych na vyrobku typu minimalne

B 3 rozmery
Pocet rozmerov meranych na vyrobku typu minimalne

C 3 rozmery
Automatické meranie s ano

presnym polohovanim dielu

Automatické prestavenie meracieho
programu podla zvolenej vyrobnej ano
receptury.

Vyhodnocovanie nameranych hodnot,
zobrazovanie na OP a ukladanie do ano
databazy.

V recepture sa bude nastavovat’ optimalna
hodnota rozmeru dielu s min. a max. ano
hodnotou.

V recepture bude moznost’ navolit’ pre
hornd a dolnd hranicu hodnotu v mm, od ano
ktorej bude riadenie signalizovat’ ,Diely na
hrani¢nej hodnote".

Meracia stanica sa bude automaticky
kalibrovat’ kontrolnym kalibracnym dielom ano
kazdych X cyklov. Hodnota X bude
nastavitelna.

KalibraCny diel o presnych rozmeroch bude
sucast'ou dodavky a bude

mat’ presne zadefinovanu poziciu v ano
pracovnom priestore, v ramci dosahu

robota.

Kalibracné diely a ich prislusné pozicie budud ano

oznacené farebne a Stitkom.

Pozicie budu tvarovo navrhnuté tak, aby
nebolo mozné zamenit’ prislusné kalibracné ano
diely medzi poziciami.

Pre kazdy diel budd archivované
nasledovné data:

- Cislo dielu

- poradové dislo dielu v sérii

- datum a cas

- parametre prevedenej kontroly rozmerov
vyrobku ano
- celkovy status dielu OK/NOK

- ak bude diel NOK, bude popisana chyba,
kvoli ktorej je tak oznaceny
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Archivacia nameranych Udajov dielov

Kopirovanie Udajov bude mozné na USB
disk

min. 50 000 [ks]
ano

Minimalna zasoba dielov vo vstupnom aj
vystupnom zasobniku bude na ¢as

minimalne
150 [min]

Kontrola/snimanie zaplnenia vstupného
a vystupného dopravnika, alebo vsetkych
presnych polohovacich pozicii dielov.

ano

Hlasenie: Informacia o stave zaplnenia
zasobnikov musi prist’ v dostatocnom
predstihu, aby mala obsluha dost’ ¢asu na
naloZenie/vyloZenie polotovarov/vyrobkov.
Priebezny stav zaplnenia bude zobrazeny
na OP.

ano

Pozicia: Vstupny aj vystupny zasobnik budu
umiestnené na jeden strane pracoviska.

ano

Zasobnik NOK dielov bude elektronicky
uzamknuty a odomknutie bude mozné, len
po prihlaseni opravneného pracovnika.

ano

Zasobnik NOK dielov bude pristupny
z vonku linky.

ano

Stav zaplnenie NOK zasobnika a pocet NOK
dielov v zasobniku bude zobrazeny na OP.

ano

Vyska bezpecnostnej ohrady

minimalne 2000 [mm)]

Pristup pre UdrZzbu a nastavovanie bude
zabezpeleny cez pristupové dvere na oboch

stranach pracoviska, (zabezpecené ano
bezpecnostnym okruhom) tak, aby bol

pohodIny z pohl'adu Udrzby jednotlivych

stanic.

Maximalne rozmery pracoviska (Sirka x maximalne

dizka)

10 000x9 000 [mm]

Maximalna vyska pracoviska

max. 4000 [mm]

Operacny panel bude pristupny z vonku

i ano
pracoviska
Elektro rozvadzac bude pristupny z vonku 4no
pracoviska
Pneumaticky rozvadzac bude pristupny no
z vonku pracoviska
Rozvadzad/riadenie robota bude pristupny .
z vonku pracoviska ano
Elektricky prikon maximalne

115 [KVA]

Menovité napétie 400 [V]
Frekvencia 50 [HZz]
Riadiace napatie DC PELV 24 [V]
Krytie IP 54/20 ano
Elektroinstalacia vhodna na zapojenie do ano
siete TNS
Podstavce a ramové konstrukcie budu
povrchovo upravené nastrekom farbou ano
podla vzorkovnika RAL 7021
Rozvodné skrine budd povrchovo upravené
nastrekom farbou podla vzorkovnika RAL ano

7035

Systém automatizovaného sledovania
efektivity strojov, liniek — OEE.
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Automatizované snimanie Udajov: pocty
vyrobenych kusov, prestojov a dostupnosti ano
strojov, Casova snimka strojov. Grafické

zobrazenie vyhodnocovanych parametrov.

Synchronizacia Udajov medzi podnikovym
ERP systémom a systémom OEE — udaje
tykajlce sa planu vyroby. Systém OEE
synchronizuje plany vyroby s ERP ano
systémom a poskytuje spatne informacie do
ERP o stave planu vyroby

Systém podpory medzioperacnej kontroly
kvality, automatizované generovanie ano
kontrolnych listov (check-listov).

Grafické vyhodnocovanie planu vyroby

a kontroly kvality, vizualizacia informacii. ano
Dlhodoba archivacia Udajov za ucelom
spatnej sledovanosti Udajov z procesu ano

vyroby a sledovania kvality.

Pred skoncenim skiSobnej prevadzky bude
odovzdana kompletna dokumentacia

v ano
uvedena nizsie.

Predmet zakazky musi plnit’ vSetky
poziadavky na bezpecnu prevadzku ano
zariadenia, poZadované legislativou EU a SR.

Protokol o kontrole bezpe¢nostnych prvkov
vykonany vzhladom na platnu legislativu a
prislusné odborné normy akreditovanou

organizaciou v zmysle EN ISO/IEC 17020. ano

ES vyhlasenie o zhode (CE). ano

Osvedcenie od Technickej inSpekcie alebo

TUV a Indpektoratu prace. ano
Vyrobny stitok umiestneny na viditelnom 4no
mieste.

Vykresova dokumentacia zariadenia ano
Elektricka schéma + E-plan + projekt ano
Pneumaticka schéma ano
Elektrorevizie ano
Navod na pouzivanie v Slovenskom jazyku ano
Navod na obsluhu v Slovenskom jazyku ano
Analyza rizik ano
Navod na UdrZzbu a zoznam opotrebitelnych .
dielov v Slovenskom jazyku. ano
Plan preventivnej udrzby. ano
Zoznam poruch a ich odstranenie. ano
Zoznam pouzitych noriem. ano
Dokumentaciu v Slovenskom jazyku

odovzdat’:

- 2x v papierovej forme 4no
- 1x v elektronickej forme na USB

Pneumatické komponenty je nutné 4no
dimenzovat' na tlak max. 6bar.

Zariadenie bude programované v jazyku 4no
SJ/AJ

Dozivotné prava na uzivanie pouzitého 4no

softvéru vratane licenénych prav

Softvér sa stava majetkom spolo¢nosti
Metales s.r.o., bez d'alSej poZiadavky na ano
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upgrady a updaty.

Kalibracné protokoly k dodavanym snimacom

. . . ano
a meracim zariadeniam.
Vzdialeny internetovy pristup cez eternetovy
kabel, alebo GSM modul + kamerovy systém 4n0

+ zaloha videozaznamu na min. 48 hodin.

Vykresy :

1. Vykres — CD00021668
2. Vykres — MET 1

3. Vykres — CD000219-27
4. Vykres — MET 6

5. Vykres — 332/H3333

Prilohy :

peciatka, meno a podpis
uchadzaca
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